
Hydrant podziemny DN80 PN16

Obsypka żwirowa 2-16mm z zagęszczeniem

Trójnik redukcyjny TR DN100/80

Zasuwa z żeliwa sferoidalnego DN80
z miękkim uszczelnieniem klina

dwukołnierzowa typ krótki

Obudowa teleskopowa z wrzecionem

Skrzynka uliczna żeliwna
do zasuwy DN80

Płyta betonowa zbrojona
pod skrzynki do zasuw

Kolano stopowe żeliwne kołnierzowe DN80

Blok oporowy

Podbudowa z betonu chudego

H

UWAGI I ZALECENIA:
- Wymagania materiałowe podano w opisie technicznym
- Między kształtki żeliwne a elementy betonowe należy włożyć folię PVC gr. 2mm
- Odwodnienie hydrantu wyposażyć w rurę spustową odwadniającą zabezpieczają
  hydrant przed zamarznięciem
- Przy połączeniach kołnierzowych przy zastosowaniu tulei PE stosować uszczelki EPDM do połączeń
kołnierzowych

SCHEMAT ZABUDOWY HYDRANTU

Odwodnienie hydrantu zabezpieczone
filtrem z geowłókniny 200mm/m2

Prostka dwukołnierzowa FF DN80 Lmin=0,3m

SCHEMAT ZABUDOWY TRÓJNIKA REDUKCYJNEGO

Trójnik redukcyjny TR 100/80

Mufa elektrooporowa
 do rur PE dn125

Blok podporowy

Podbudowa z betonu chudego

Skrzynka uliczna żeliwna
do hydrantu podziemnego DN80

Płyta betonowa zbrojona
pod skrzynki do hydrantów

Prostka dwukołnierzowa FF DN80
(długość dopasować na budowie)

Tuleja PE dn125/100

Luźny kołnierz stalowy
do tulei PE DN100

Mufa elektrooporowa
 do rur PE dn125

Tuleja PE dn125/100

Luźny kołnierz stalowy
do tulei PE DN100


